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Evropska technicka homologace ETA -12/0436
Obchodni nazev KWA TROUGHBOLT

Drzitel homologace

Obecny typ a pouziti stavebnich Rozpinaci kotvy s kontrolovanym momentem dotazeni
vyrobku o velikostech M8, M10, M12 a M16 pro pouziti do
nerozpraskaného betonu
Doba platnosti od 18. 6. 2013
do 29. 6. 2016

Vyrobni zavod

Tato Evropska technicka 14 stran vcetné 7 priloh
homologace obsahuje

Tato Evropska technicka ETA-12/0436 s platnosti od 28. 9. 2012 do 29. 6. 2016
homologace nahrazuje

Evropska organizace pro technické homologace
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| PRAVNI ASPEKTY A VSEOBECNE PODMINKY

1. Tuto Evropskou technickou homologaci (ETA) vydava Instytut Techniki Budowlanej v souladu
s/se:

- sm_érnici Rady 89/106/EHS ze dne 21. prosince 1988 o harmonizaci pravnich predpist a
administrativnich ustanoveni &lenskych statii, které se tykaji vyrobkd pro stavebnictvi', ve
znéni smérnice Rady 93/68/EHS ze dne 22. Cervence 19933;

- zakonem o vyrobcich pro stavebnictvi ze dne 16. dubna 2004

- nafizenim ministerstva infrastruktury ze dne 14. fijna 2004 o Evropskych technickych
homologacich a polskych organech opravnénych k jejich vydavani)”;

- spole¢nymi proceduralnimi pravidly pro Zadosti, pfipravu a udélovani Evropskych
technickych homologaci, které byly ustanoveny v dodatku rozhodnuti komise 94/32/ES”;

- pokyny pro Evropskou technickou homologaci ,Kovovych kotev pro pouZziti do betonu —
&4st 2: Rozpinaci kotvy s kontrolovanym momentem dotaZeni”, ETAG 001-02.

2. Instytut Techniki Budowlanej je opravnén ke kontrole, zda jsou dodrzovana ustanoveni této
Evropské technické homologace. Kontrolni ¢innost se mize uskuteciovat i ve vyrobnim
zavodé. Piesto véak zodpovédnost za shodu vyrobki s Evropskou technickou homologaci a
za jejich soulad s uréenym pouzitim zdstava v kompetenci drzitele Evropské technické
homologace.

3. Tato Evropska technicka homologace neni prenositelnad na vyrobce nebo zastupce vyrobcl
s vyjimkou téch, ktefi jsou uvedeni na strané 1, anebo na vyrobni zavody s vyjimkou téch,
které jsou uvedeny na strané 1 této Evropské technické homologace.

4. Instytut Techniki Budowlanej mize stahnout tuto Evropskou technickou homologaci, a to
zejména podle informaci komise na zakladé ¢lanku 5 (1) smérnice Rady 89/106/EHS.

3. Reprodukce této Evropské technické homologace véetné prenosu elektronickymi prostiedky
by se méla realizovat v plném rozsahu. Jakakoli dil&i reprodukce se muze uskutecnit pouze
s pisemnym souhlasem spoleénosti Instytut Techniki Budowlane;. \/ tomto pfipadé museji byt
diléi reprodukce oznaceny jako takové. Texty a vykresy propagacnich prospekti by nemély
odporovat této Evropské technické homologaci ani ji zneuzivat.

6. Evropskou technickou homologaci vydava schvalovaci organ ve svém Ufednimjzzzyce. T'ato
verze odpovida verzi uvedené do obéhu v ramci EOTA. Pieklady do jinych jazyk( museji byt
oznaceny jako takové.

' Ufedni protokol Evropského spolegenstvi &. L 40, 11. 2. 1989, str. 12
2 (Jedni protokol Evropského spolegenstvi &. L 220, 30. 8. 1993, str. 1
® Ufedni protokol Polské republiky &. 92/2004, poz. 881

4 Uredni protokol Polské republiky &. 237/2004, poz. 2375

5 Ufedni protokol Evropského spolecenstvi & L 17, 20. 1. 1994, str. 34
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1.1

1.2

21

SPECIFICKE PODMINKY EVROPSKE TECHNICKE HOMOLOGACE

Definice vyrobku a jeho ucel pouziti
Definice vyrobku

Kotva KWA THROUGHBOLT o velikostech M8, M10, M12 a M16 je kotvou zhotovenou
z galvanicky pokovené oceli, ktera se umistuje do vyvrtaného otvoru a fixuje rozevienim
pomoci kontrolovaného utahovaciho momentu.

Obrazek produktu a G&el pouziti viz priloha 1 a 2.
Uéel pousziti

Kotva je uréena pro pouziti k ukotvovani, u néhoz by mély byt spinény pozadavky na
mechanickou odolnost, stabilitu a bezpec¢nost pfi pouziti ve smyslu nezbytnych pozadavki
smérnice Rady 89/106/EHS, pii¢emz selhani ukotveni realizovaného témito vyrobky by mohlo
predstavovat nebezpeci pro ¢lovéka a/nebo vést ke znaénym ekonomickym $kodam. Kotva by
se méla pouzivat pouze k ukotvovani, které je pfedmétem statického nebo kvazistatického
namahani v armovaném nebo nearmovaném betonu bézné hustoty a tfidy pevnosti minimainé
C20/25 a maximalné C50/60, a to podle normy EN 206.

Kotva se muze pouzivat k ukotvovani pouze do nepopraskaného betonu.

Kotva se mize pouzivat pouze v konstrukcich, na které ptsobi suché vnitini prostiedi.
Ustanoveni uvedena v této Evropské technické homologaci jsou zaloZzena na predpokladané
Zivotnosti kotvy po dobu 50 let. Ukazatele tykajici se Zivotnosti nelze interpretovat jako zaruku,
kterou poskytuje vyrobce nebo schvalujici organ, nybrz jsou ur€eny jako voditko pro volbu

spravnych vyrobkt v souvislosti o¢ekavanou ekonomicky racionalni zivotnosti realizovaného
dila.

Charakteristické viastnosti vyrobku a metody jejich ovérovani

Charakteristické viastnosti

Kotvy odpovidaji vykrestim a specifikacim uvedenym v piilohdch 1 aZ 4. Charakteristické
hodnoty materialu, rozméry a tolerance kotvy, které nejsou uvedeny v prilohach 1 az 4 by
meély odpovidat prislusnym hodnotam definovanym v technické dokumentaci® této Evropske
technické homologace.

Charakteristické hodnoty pro navrhy zpusobd ukotveni jsou k dispozici v pfilohach 5 a 6.

Kazda kotva by méla byt oznacena vlastni identifikaci, primérem vrtaného otvoru a velikosti
kotvy, a to podle prilohy 1.

Kotva se bali a dodava pouze jako nedélitelny celek.

® Technicka dokumentace této Evropské technické homologace je uloZena ve spolednosti Instytut Techniki Budowlanej, a pokud
bude potfebna pro éinnosti schvalujiciho organu, ktery provadi Ukony spojené s atestaci shody, bude mu pfedana.
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2.2

3.1

3.2
3.21

3.2.1.1

Metody ovéfovani

Hodnoceni vhodnosti kotvy pro dany (¢el pouziti v navaznosti na pozadavky tykajici se
mechanické odolnosti a stability a bezpeénosti pii pouziti ve smyslu nezbytnych pozadavku 1
a 4 bylo provedeno v souladu s Pokyny pro Evropskou technickou homologaci ,Kovovych
kotev pro pouziti do betonu®, ETAG 001, ¢ast 1: ,VSeobecna ustanoveni pro kotvy“ a ¢ast 2:
LRozpinaci kotvy s kontrolovanym momentem dotazeni*, na zakladée volby 7.

Kromé specifickych klauzuli tykajicich se nebezpeénych latek obsaZzenych v této ETA mohou
zde byt uvedeny dalsi pozadavky souvisejici s vyrobky a spadajici do oblasti jeji ptisobnosti
(napriklad prfenesena evropska legislativa a narodni pravni normy, pfedpisy a administrativni
ustanoveni). Aby se vyhoveélo ustanovenim smérnice o vyrobcich pro stavebnictvi, museji byt
tyto pozadavky rozhodné v souladu s touto smérnici.

Hodnoceni shody a udéleni znamky CE

Systém pro atestaci shody

Podle rozhodnuti Evropské komise’ 96/582/ES se pro atestaci shody uplatiiuje systém 1.
Tento systém pro atestaci shody je definovan nasledovné:

Systém 1: Certifikace shody vyrobku realizovana schvalenym certifikacnim organem na
zakladé:

(a) cinnosti vyrobce:
(1) zplsob kontroly vyroby ve vyrobnim zavode,
(2) nasledné testovani vzorki odebranych vyrobcem ve vyrobnim zavodé v souladu
s predepsanym planem zkous$ek,

(b) ¢innosti schvaleného organu:
(3) Gvodni typova zkouska vyrobku,
(4) uvodni inspekce vyrobniho zavodu a zplisobu kontroly vyroby v zavodeé,
(5) nepietrzity dohled, vyhodnocovani a schvalovani zplsobu kontroly vyroby
v zavodeé.

Odpovédnosti

Cinnosti vyrobce

Kontrola vyroby ve vyrobnim zavodé

Vyrobce by mél provadét neustalou interni kontrolu vyroby. V&echny prvky, poiadavlfy a
ustanoveni schvalené vyrobcem by mély byt systematicky zdokumentovany ve formé
pisemnych strategii a postupi, které zahrnuji zaznamy o dosazenych vysledcich. Tento

systém kontroly vyroby by mél zajistit, Ze vyrobek bude ve shodé s Evropskou technickou
homologaci.

" Uredni protokol Evropského spolecenstvi L 254 ze dne 8. 10. 1996
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3.2.1.2,

3.2.2

3.3

Vyrobce mlze pouzivat pouze suroviny uvedené v technické dokumentaci této Evropské
technické homologace.

Kontrola vyroby ve vyrobnim zavodé by méla byt v souladu s planem kontrol’, ktery je
soucasti technické dokumentace této Evropské technické homologace. Plan kontrol se
stanovuje v kontextu s podnikovym systémem kontroly vyroby, ktery vyrobce uplatiiuje, a je
ulozen ve spolecnosti Instytut Techniki Budowlane;.

Vysledky kontroly vyroby ve vyrobnim zavode by se mély zaznamenavat a vyhodnocovat
v souladu s ustanovenimi v planu kontrol.

Ostatni ¢innosti vyrobce

Vyrobce by mél na zakladé smlouvy zahrnout do oboru kotev organ, ktery je schvélen pro
cinnosti uvedené v oddilu 3.1, aby se mohly realizovat akce stanovené v oddilu 3.2.2. Pro
tento Gcel by mél vyrobce predat plan kontrol zainteresovanému schvalenému organu, jehoz
se tykaji oddily 3.2.1.1 a 3.2.2.

Vyrobce vyda ProhlaSeni o shodé, ve kterém uvede, Ze konstrukce vyrobku odpovida
podminkam této Evropské technické homologace.

Cinnosti schvalovaciho organu
Schvalovaci organ by mél:

- provést uvodni typovou zkouSku vyrobku,

- provést tvodni inspekci vyrobniho zavodu a zpusobu kontroly vyroby v zavodé,

- provadét nepretrzity dohled, vyhodnocovéani a schvalovani zplsobu kontroly vyroby
v zavode,

v souladu s ustanovenimi definovanymi v planu kontrol.

Schvalovaci organ by si mél ponechat v kompetenci hlavni body akci uvedenych vyse a
oznamovat pisemnym protokolem ziskané vysledky a naterpané zavéry.

Schvalovaci certifikaéni organ zainteresovany vyrobcem do oblasti kotev by mél vydat
Osvéddeni ES o shodé k vyrobku, ktery je ve shodé s ustanovenimi této Evropské technicke
homologace.

V piipadech, kdy se jiz ustanoveni Evropské technické homologace a souvisejici plan kontrol
neplni, certifikaéni organ by mél odebrat osvédceni o shodé a neprodlené informovat Instytut
Techniki Budowlanej.

Udéleni znamky CE

Znamka CE by méla byt piipevnéna na kazdém baleni kotev. Pismena ,CE" by méla
doprovazet nasledujici dodate¢né informace:

- identifikaéni ¢islo schvalovaciho certifikacniho organu,

- nazev nebo identifikaéni znamka vyrobce (pravni subjekt zodpovédny za vyrobu),
- posledni dvé ¢&islice roku, v némz byla znamka CE udélena,

- Cislo Osvédceni ES o shodé pro dany vyrobek,
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Plan kontrol by mél byt uloZen u spolecnosti Instytut Techniki Budowlanej a muZe se predat pouze schvalovacimu organu
zapojenému do cinnosti souvisejicich s atestaci shody.
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4.1

4.2

4.3

- Cislo Evropské technické homologace,

- Cislo pokyni pro Evropskou technickou homologaci,
- kategorii pouziti (ETAG 001-01, volba 7),

- velikost.

Predpoklady, pfi nichz se pfiznivé vyhodnotila vhodnost vyrobku pro dany ucel
pouziti

Vyroba

Evropska technicka homologace se vydava pro dany vyrobek na zakladé odsouhlasenych
Gdajii nebo informaci ulozenych ve spole&nosti Instytut Techniki Budowlanej, které identifikuji
vyrobek, jenz byl predmétem hodnoceni a posuzovani. Zmény vyrobku nebo vyrobniho
procesu, které by mohly vyustit do stavu, kdy ulozené udaje nebo informace budou
nespravné, by se mély hlasit spolecnosti Instytut Techniki Budowlanej, a to pred realizaci
takovych zmén. Instytut Techniki Budowlanej pak rozhodne, zda tyto zmény ovlivni nebo
neoviivni ETA, a pokud ano, zda by se méla provést dalsi hodnoceni nebo zmény ve stavajici
ETA.

Navrh ukotveni
Vhodnost kotev pro dany Géel pouziti je uréena za nasledujicich podminek:

- ukotveni je navrzeno v souladu s ,Pokyny pro Evropskou technickou homaologaci ETAG 001
_Kovové kotvy pro pouziti do betonu*, dodatek C, metoda A a na zodpovédnost konstruktéra
zkugeného v oblasti ukotvovani a praci s betonem,

- poznamky k ovéfujicim vypoctim a vykresy berou v uvahu namahani, které bude na kotvy
pusobit,

- poloha kotev je vyznacena na konstrukénich vykresech (napf. poloha kotvy vi¢i armovani
nebo opéram).

Instalace kotev
Vhodnost pouziti kotev Ize predpokladat pouze tehdy, jestlize se kotva nainstaluje nasledovné:

- instalaci kotev provadéji pracovnici s odpovidajici kvalifikaci a pod dohledem osoby
zodpovédné za technické zalezitosti na pracovisti,

- pouzivaji se pouze kotvy dodané vyrobcem bez vymeény jakychkoli komponentt kotvy,

- instalace kotev probiha v souladu se specifikacemi a vykresy vyrobce a pomoci vhodného
naradi,

- provadaji se kontroly pred umisténim kotev, aby se zajistilo, Ze tiida pevnosti betonu, do
néhoz se kotvy maji usadit, je v daném rozsahu a neni nizéi nez charakteristické zatizeni,
které bude pusobit,

- provadi se kontrola betonu, zda je radné kompaktni, napi. bez vyznamnych dutin,



Strana 7 Evropske technickeé homologace ETA-12/0436 vydané dne 18. 6. 2013
Anglicky pfeklad vypracoval Instytut Techniki Budowlane;]

- vzdalenosti okrajl a rozte¢e nejsou mensi nez specifikované hodnoty bez minusovych
toleranci,

- poloha vyvrtanych dér nenaru$uje armovani,

- v piipadé nezdareného otvoru: vyvrtani nového otvoru je ve vzdalenosti rovné dvojnasobku
hloubky nezdafeného otvoru nebo v mensi vzdalenosti, pokud se nezdarené vyvrtané otvory
zaplni maltou s vysokou pevnosti a pokud smykové nebo Sikmé napéti na tah neni ve sméru
ucinku namahani,

- otvory se Cisti od vyvrtaného prachu,

- instalace kotev probiha tak, ze efektivni hloubka ukotveni je v souladu s pfilohou 5,

- aplikuje se utahovaci moment stanoveny v pfiloze 4 pomoci kalibrovaného momentového
klice.

5. Odpovédnost vyrobce

Vyrobce je zodpovédny za to, Ze zajisti, aby informace o specifickych podminkach podle 1, 2
a 4 byly poskytnuty pracovnikiim, kterych se tykaji. Tyto informace mohou byt pofizeny
reprodukci prislusnych ¢asti Evropské technické homologace. Kromé toho vdechny udaje
tykajici se instalace by mély byt jasné uvedeny na baleni a/nebo na pfiloZzené strance

s instrukcemi, nejlépe formou ilustraci.

VyZaduji se minimalné néasledujici udaje:

- prameér vrtaci korunky,

- primér zavitu,

- maximalni tloustka uchytu,

- minimalni efektivni hloubka ukotveni,

- minimaini hloubka otvoru,

- utahovaci moment

- informace tykajici se postupu instalace véetné ¢&isténi otvord, nejlépe prostrednictvim
ilustrace,

- odkaz na specialni vybaveni potiebné pro instalaci,

- identifikace vyrobni Sarze.

VSechny tdaje by mély byt uvedeny v jasné a jednoznaéné formé.

Za Instytut Techniky Budowlanej

(podpis necitelny)
Jan Bobrowicz
reditel ITB
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Tabulka 1: Rozmeéry kotev KWA THROUGHBOLT

Velikost Oznaceni d [mm] L [mm] SW [mm]

BZ-08 x 50 =50
BZ-08 x 65 =65
BZ-08 x 70 270
BZ-08 x 80 =80

me BZ-08 x 95 8 > 95 13
BZ-08 x 100 =100
BZ-08 x 105 =105
BZ-08 x 130 =130
BZ-08 x 165 = 165
BZ-10 x 80 = 80
BZ-10 x 95 =95
BZ-10 x 110 =110

M10 BZ-10 x 120 10 =120 17
BZ-10 x 150 =150
BZ-10 x 180 =180
BZ-10 x 220 2220
BZ-12 x 80 = 80
BZ-12 x 100 =100
BZ-12 x 120 2120
BZ-12 x 125 >125

M12 BZ-12 x 135 12 2135 19
BZ-12 x 180 =180
BZ-12 x 200 =200
BZ-12 x 240 =240
BZ-16 x 105 > 105
BZ-16 x 125 =125

M16 BZ-16 x 140 16 > 140 24
BZ-16 x 180 =180
BZ-16 x 220 =220
BZ-16 x 280 = 280

KWA THROUGHBOLT Priloha 4
Evropské technicke
homologace
Rozméry
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Tabulka 2: Materialy

Soucast Nazev Material Ochrana

1 Sroub se zavitem Uhlikova ocel tiidy 5.8 Pozinkovani z 5 ym

EN 898-1 EN ISO 4042
2 Rozpinaci objimka Uhlikova ocel Pozinkovani = 5 pm

EN ISO 4042
3 Sestihranna matice Uhlikova ocel tfidy 5.8 Pozinkovani z 5 ym

EN 898-1 EN I1SO 4042
4 Podlozka Uhlikova ocel Pozinkovani 2 5 ym

EN ISO 4042

Tabulka 3: Parametry pro instalaci

Velikost kotvy M8 M10 M12 | M16

Jmenovity prumér vrtaného ofvoru do [mm] 8 10 12 16
Hloubka vrtaného otvoru k nejhlubdimu bodu hy 2 [mm] 55 65 80 a0
Hloubka vélcového vrtaného otvoru hy 2 [mm] 45 55 70 80
Efektivni hloubka ukotveni her [MmM] 40 50 65 75
Prumér otvoru s vuli v uchytu dr < [mm] 9 12 14 18
Utahovaci moment pro instalaci Tinse[NmM] 15 25 40 80
Minimalni tloustka zakladniho materialu Nenin [MM] 100 100 110 120
Minimalni rozte¢ Smin [MM] 60 75 100 115
pro c = [mm] 100 150 165 225
Minimalni vzdalenost od okraje Cmin [MM] 60 75 100 115
pro s 2 [mm] 200 300 330 450

KWA THROUGHBOLT Piloha 5

Evropskeé technické
o = i A i 2 : ; homologace
Materialy, charakteristické hodnoty pro instalaci, minimalni tioustka zakladniho ETA-12/0436

materialu, vzdalenost od okraje a roztece
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Tabulka 4: Metoda navrhu A, charakteristické hodnoty pro namahani na tah

Velikost kotvy

ma

M10

M12 | M16

Destrukce oceli

Charakteristicka odolnost Nixs [KN] 142 | 193 | 318 | 56,6
Faktor parciaini bezpeénosti Yis 1,5
Destrukce vytazenim
Charakteristické odolnost
v nepopraskaném betonu Nrip [KN] 9 12 20 35
C20/25 — C50/80
C30/37 1,22 1,12
Faktory navyseni pro Ngyp Y. C40/50 1,41 1,23
C50/60 1,65 1,30
Faktor parcialni bezpecnosti ymp 1,57 1,87
Destrukce kuzele betonu
Efektivni hloubka ukotveni het [Mm] 40 50 65 75
Rozte¢ Sern [Mm] 120 150 196 225
Vzdalenost od okraje Cern [MM] 680 75 100 | 115
Destrukce prasknutim
Rozteé Scrsp [MM] 200 300 330 450
Vzdalenost od okraje Cersp [MM] 100 150 165 225
Faktor parcialni bezpeénosti Yisc 15 1,8
" - pfi nepfitomnosti jinych narodnich predpist
% _ faktor parcialni bezpeé&nosti y>= 1,0 pro M8 az M12 a y. = 1,2 pro M16
Tabulka 5: Posunuti pfi namahani na tah
Velikost kotvy M8 M10 M12 | M16
Namahani na tah N [kN] 4.4 6,4 9,6 14,2
Posunuti dno [mm] 0,4 0,6 0.7 0,9
O [mm] 1,05 1,05 1,05 1,05
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Tabulka 6: Metoda navrhu A, charakteristické hodnoty pro namahani na smyk

Velikost kotvy M8 M10 M12 | M16
Destrukce oceli bez ramene paky
Charakteristicka odolnost Vries [KN] 55 | 87 | 128 | 236
Faktor parcidlni bezpeénosti Yus 1,25
Destrukce oceli s ramenem paky
Charakteristicka odolnost na ohyb Mzes [Nm] 150 [ 299 | 524 [ 1332
Faktor parcidini bezpeénosti Vs 1,25
Destrukce betonu pacenim
Faktor v rovnici (5.6) ETAG 001 Dodatek ¢, 5.2.3.3 k 1,0 2.0
Faktor parcidlni bezpeénosti Yicp 1,57 1,87
Destrukce okraje betonu
Efektivni délka kotvy pfi namahani na smyk Il [mm] 40 50 65 75
Efektivni prumér kotvy dnom [Mm] 8 10 12 16
Faktor parcidlni bezpetnosti Ve 1,5 1.8

" - pfi nepfitomnosti jinych narodnich piedpist
? - faktor parcialni bezpe&nosti y> = 1,0 pro M8 az M12 a y. = 1,2 pro M16

Tabulka 7: Posunuti pfi namahani na smyk

Velikost kotvy M8 M10 M12 | M16
Namahani na smyk V [kN] 5.5 7.0 9,2 13.1
Posunuti Svo [mm] 1,5 1,6 24 2,6
Bv= [mm] 23 24 3,2 3,8
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